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مقدمه

ازدگی،هوورطوبتجملهازاکسیداسیونشرایطوجوداثردرمسهایکانیمس،معادنبالاییافق‌هایدر
هنگامکهاستحواضپس.شوندمیاکسیدهسولفات،یونیاکربناتیونیااکسیژنیونباترکیباثردر

ذخایر،یناازبرداریبهرهوشویممیمواجهاکسیدیذخایرباابتدادرمس،معادناکثرازبرداریبهرهشروع
.کندمیفراهمسولفورهمنابعبهرسیدنومعدنکاریروندادامهبرایراراه
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روش های متداول لیچینگ مس 

In-Situ)برجالیچینگ-1:ازعبارتندمس(لیچینگ)فروشوییمتداولروش‌های Leaching)2-لیچینگ
Dump)انباره‌ای Leaching)3-حوضچه‌ایلیچینگ(Vat Leaching)4-مخزنیلیچینگ(Tank

Leaching)5-توده‌ایلیچینگ(Heap Leaching).ممی‌پردازی(لیچینگتانک)مخزنیلیچینگبهاینجا.
مسدرصد5تا5/0بینمسکانهبرایروشاینازاستفادهمنظوربهمناسبعیاراکنونهم:لیچینگتانک
معدنی،مادهمقداروندفرآینوعبهبستهوباشندسیاریاثابتصورتبهمی‌توانندلیچینگهایتانک‌.باشدمی
همارتانکداخلموادکههستندهمزنبهمجهزهاتانک‌این.داشتخواهندمختلفیظرفیت‌هایوابعاد

.شودبرقرارلیچینگمحلولومعدنسنگبینکاملتماستامی‌زند
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فرآیند تانک لیچینگ مس

آسیاکنیوخردایش-1

بایشتریبتماسسطحتابرسدمناسبآزادیدرجهبهکهمی‌شودآسیاسپسوخردابتدامسکانسنگ

.باشدداشتهلیچینگمحلول

لیچینگمخازنبهمعدنسنگانتقال-2

انجامونگهداریبرایعمدتاًمخازناین.می‌شوندواردلیچینگمخازنبهشدهنرمایشهایسنگ‌

.شده‌اندهساختخوردگیبرابردرمقاومموادازمعمولاًکهمی‌شونداستفادهفراینددرشیمیاییواکنش‌های
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فرآیند تانک لیچینگ مس

لیچینگمخازندرانحلال-3

حلخودردرامسهاییونوشودمیاضافهلیچینگمخازنبه(سولفوریکاسیدمعمولاً)لیچینگمحلول
.نمایدمی

مسحاویمحلولجداسازی-4
.می‌شودجداباطلهازمسحاویمحلولفیلتراسیون،با

Pregnant)باردارفروشوئیمحلولنامبهمحلولاین Leach Solution - PLS)می‌شود،شناخته
.می‌شودآمادهمساستخراجبعدیمراحلبرای
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فرآیند تانک لیچینگ مس

Solvent)حلالبااستخراج-5 Extraction - SX)

لولمحبهآلیحلال.شودمیاستخراجآبیفازمحلولازمسآلی،هایحلالازاستفادهبامرحلهایندر
PLSاسیدازاستفادهباآلیحلالازمسمجددابعدمرحلهدر.می‌شودمنتقلآلیفازبهمسوشدهاضافه
.می‌آیددستبهغلیظ‌تریمسیمحلولومی‌شود(Stripping)بازپس‌گیریغلیظ‌تر

Electrowinning)مسالکترووینینگ-6 - EW)

لول‌‌هایسبهغلیظمسیمحلول.می‌شوداستخراجمحلولازالکتروشیمیاییصورتبهمسمرحله،ایندر
برفلزیتصوربهمسومی‌شوددادهعبورمحلولطریقازالکتریکیجریان.می‌شودواردالکترووینینگ

بازاربهخالصمسعنوانبهوآوریجمع‌کاتدهاازشدهدادهرسوبمس.می‌کندرسوبکاتدهاروی
.می‌شودعرضه
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عوامل موثر در تانک لیچینگ مس

:کرداشارهزیرمواردبهمی‌توانلیچینگتانکدرمؤثرعواملمهمتریناز

سرعت-6دما-5انحلالعاملغلظت-4ذراتاندازه-3زمان-2گانگوارزشباکانی‌هایخواص-1
تودهارتفاع-11پذیرینفوذ-10اسیدپاششنرخ-9انحلالسرعت-8پالپدانسیته-7همزدن
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تاثیر زمان لیچینگ غلظت عامل انحلال

تاثیر اندازه ذرات
درصد جامد



عوامل موثر در تانک لیچینگ مس

.
سرعت همزدن"ارزش"فرآوری برای خلق  سرعت انحلال

دمادما



مزایا و معایب تانک لیچینگ مس

فرآینددقیقکنترل-1:مزایا
محلولغلظتوPHدما،مانندفرآیندشرایطدقیقکنترلامکانلیچینگ،تانکاصلیمزایایازیکی
.می‌شودنهاییمحصولبهترکیفیتوبالاتربازدهیبهمنجرکهاست

بالاترسرعت-2
لیچینگحلولمومعدنیمادهبینتماسواستسریعترایتودهلیچینگبهنسبتلیچینگتانکفرآیند

.می‌شودانجاممتمرکزتروشده‌ترکنترلمحیطیکدر

شیمیاییموادمصرفبهینه‌سازی-3
موادرفمصشود،میریختهمعدنیمادهرویمتمرکزومستقیمبطورشیمیاییمحلولاینکهبهتوجهبا

.بودخواهدبهینهروشایندرشیمیایی

کانسنگ‌هایبرایکارآییکاهش-3انرژیهزینهبودنبالا-2اولیهاندازیراههزینهبودنبالا-1:معایب
:پسمانددفعهایهزینه-4سولفوره-اکسیده

دفعباطلههایسددرمعمولاًشوند،میشناختهباطلهعنوانبهکهشستشوفرآیندازپسباقیماندهجامدمواد
ازفادهاستهنگامویژهبهشستشو،هایمحلولنگهداریبرایایمنیاقداماتودامپایزولاسیون.شوندمی

.استاهمیتحائزبسیاربهداشتیومحیطیزیستخطراتکاهشبرایاسیدی،ترکیبات
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کارهای انجام شده توسط شرکت تاو صنعت سپنتا

معدنباربا-روزدرکاتدکیلوگرم500ظرفیتباکاتدمساستحصالواحدطراحی➢

حقیقیشخص:کارفرما-مرکزیاستانخلخاب،

فلاتعدنماکسیدیمسلیچینگکارخانهاحداثپایهطراحیواقتصادیوفنیبررسی➢

کاتدمستن170سالانهظرفیتبالیچینگتانکروشبهخونی

معدنکیمیاکانیشرکت:کارفرما–شهربابک-کرماناستان
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